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Lamellenanordnung fur Leuchten 




(57) 


Es wird eine Lamellenanordnung fur Leuchten 


geschlagen. Die Lamellen (2) sind als transparente Pris- 



zur Abblendung und Lenkung von Licht, das von min- 
destens einer Lichtquelle (3) abgestrahit wird, mit meh- 
reren an einer Hatterung befestigten lamellen (2) vor- 



menkorper (21 ) ausgebildet, wobei im Querschnitt eines 
Prismenkorpers gesehen der Abstand der Seitenfla- 
chen zueinander zur Liclitquelle (3) htn abnimmt. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Lamellenanordnung 
fur Leuchten nach dem Oberbegriff des Hauptan- 
spruchs. 5 
[0002] In der Leuchtentechnik sind Leuchtenraster 
bekannt, die Lamellen, z.B. aus verspiegelten Materia- 
lien aufweisen, mitderen Hiife blendfreies Licht in einen 
Raum abgegeben warden kann. Die Lamellen bilden 
einzelne raumliche Korper mit zwei Teilflachen ahnlich '^o 
einer Parabel auf beiden Seiten, die V-formig mit der 
spitzen Seite von einer Lichtquelle abgewandt angeord- 
net sind, Wegen relativ komplizierten raumlichen Form 
sind derartige Lamellen bisher aus gestanzten Alumini- 
umblech-Zuschnitten, die dann geformt und mit Hilfe '5 
von Langsstegen zusammengefOgt wurden Oder als zu- 
sammenhangendes SpritzguBteil herstellt worden, das 
anschlieBend mit einer reflektlerenden bedampft wurde. 
Diese Herstellungsverfahren sind wegen der Notwen- 
digkeit von vielen Zwischenbearbeitungsschritten au- 
3erst aufwendig und damit teuer. 
[0003] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Lamellenanordnung fur Leuchten zu schaffen, die ein- 
fach und kostengunstig herzustellen ist und die eine gu- FIG. 1 
te Entblendung und Lichtlenkung gewahrleistet. 25 
[0004] Diese Aufgabe wird erfindungsgema3 durch 
die kennzeichnenden Merkmaie des Hauptanspruchs in 
Verbindung mit den Merkmalen des Oberbegriffs gelost. 

[0005] Durch die in den Unteranspruchen angegebe- 
nen Ma3nahmen sind vorteilhafte Weiterbildungen und 
Verbesserungen moglich. 

[0006] Dadurch, da3 die Lamellen als transparente 
Prismenkorper ausgebildet sind, wobei im Querschnitt 
des Prismenkorpers gesehen der Abstand der Seiten- 35 
schenkel zur Lichtquelle hin abnimmt. kann eine Lamel- 
lenanordnung hergestellt werden, die einerseits einfach 
in ihrem Aufbau und kostengunstig ist und andererseits FIG. 4 
eine gute Licht lenkung und Entblendung und einen ver- 
besserten Wirkungsgrad liefern kann. Die Lamellenan- <o 
ordnung kann unter Verwendung von transparenten 
Kunststoffen in Spritzgusstechnik oder durch Extrudie- 
ren oder aus Glas sowie im Verbund mit Aluminium-Sei- FIG. 5 
tenreflektoren hergestellt werden. Die Lamellen bzw. 
Prismenkorper haben die Aufgabe Licht zu lenken. wo- 45 
bei die Licht lenkung durch Refraktion bei der Transmis- 
sion sowie durch Spiegelung mittels Totalreflexion ver- 
lustfrei stattfindet. Durch ihren Abstand und ihre geome- 
trische Lage zuelnander schirmen die Lamellen das 
Licht einer Lampe unter bestimmten Abblendwinkein 
ab. Die erfindungsgemaBen Lamellenanordnungen die- 
nen vorzugsweise als untere und seitliche Leuchtenab- 
schlusse in Leuchten fur Innenraume, in Leuchten fur 
AuBenraume unter Vordachern, wie sie beispielsweise 
fur Zapfsaulenbeleuchtung venwendet werden. Auch ro- 55 FIG. 8 
tationssymmetrische Ausfuhrungen mit Kreuzrastern 
Oder mit Ringraster fur annahernd punktformige, zentral 
angeordnete Lampen und/oder fur konzentrisch ange- 
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ordnete Ringlampen sind moglich. 
[0007] Besonders vorteilhaft ist, die Prismenkorper. 
die Im Querschnitt im Wesentlichen dreieckformig sind, 
mit einer Zylinderlinse zu kombinieren, so da3 sich eine 
tropfenformige Querschnittsform ergibt. Durch eine sol- 
che Anordnung ist eine noch bessere Entblendung zu 
erzielen. 

[0008] Je nach Zweck und Einsatz der Lamellenan- 
ordnung konnen die Seltenflachen der Prismenkorper 
gekrummt oder gerade sein und die von der Lichtquelle 
abgewandte Flache kann konkav, konvex, gerade, ver- 
spiegelt und mit Prismen versehen sein oder eine Kom- 
bination dieser Merkmaie angewandt werden. 
[0009] Fur bestimmte Anwendungszwecke ist es vor- 
teilhaft, die Prismenkorper durch Hohlkammerextrusion 
Oder in PreB- oder Spritztechnik als einen Formkdrper 
herzustellen, so daB die Prismenkorper in ihrem von der 
Lichtquelle abgewandten Bereich miteinander verbun- 
den sind. 

[0010] Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in 
den Zeichnungen dargestellt und werden in der nach- 
folgenden Beschreibung naher eriautert. Es zeigen 



FIG. 2 



FIG. 3 



FIG. 6 



FIG. 7 



eine schematische Darstellung einer Lamel- 
lenanordnung nach der Erfindung in Bezug 
auf eine Lichtquelle im Langs- und im Quer- 
schnitt, 

a) und b) zwei Strahlengangschemata im 
Querschnitt in Bezug auf eine Lichtquelle 
und einen Prismenkorper als Lamelle, 

unterschiedliche Ausf uhrungsformen der er- 
findungsgemaBen Prismenkorper in per- 
spektivischer Darstellung und im Quer- 
schnitt, 

a) und b) zwei Ausfuhrungsbeispiele der er- 
findungsgemaBen Lamellen mit uber ihre 
Lange gesehen konkaven Kanten in der 
Langsansicht und im Querschnitt, 

eine schematische perspektivische Ansicht 
einer Lamellenanordnung mit langgestreck- 
ter Lichtquelle, wobei die Lamellen als Form- 
korper ausgebildet sind, 

einen Langsschnitt durch die Anordnung 
nach FIG. 5, 

a) bis 7c verschledene Ausfuhrungsformen 
einer Lamellenanordnung gemaB FIG. 5 im 
Langsschnitt, 

eine an die untere Flache einer Lamelle an- 
setzbare Zylinderlinse im Langs- und Quer- 
schnitt, 
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FIG. 9 eine Seitenansicht einer Lamelle mit Zylin- 
derlinse in Langs- und Querschnitt, 

FIG. 10 eine Ansicht von unten und eine Quer- 
schnittsansicht auf eine Lamellenanordnung 
in einem rotationssymmetrischen Rundre- 
flektor nach einem weiteren Ausfuhrungs- 
beispiel und 

FIG. 11 eine Ansicht von unten und eine Quer- 
schnittsansicht auf eine Lamellenanordnung 
als Ringraster in einem rotationssymmetri- 
schen Rundreflektor nach einem weiteren 
Ausfuhrungsbeispiel, 

FIG. 12 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel der erfin- 
dungsgemaBen Lamelle mit uber ihre Lange 
gesehen konkaven oberen und unteren 
Kanten in der Langsansicht. 

[0011] In FIG. 1 ist In Teilansicht ein Leuchtenraster 
20 mit Lichtquelle 3. die als langgestreckte Leuchtstoff- 
lampe ausgebildet sein kann, dargestellt. Das Leuch- 
tenraster 20 weist zwei Langsstege bzw. Langselemen- 
te 1 auf, die eine Halterung fur Lamellen 2 bilden. Die 
Langsstege 1 sind in ihrer Form an die Leuchte ange- 
paBt, in der das Leuchtenraster verwendet werden soil 
und sind im vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel, wie im 
Schnitt zu erkennen ist, leicht nach innen z.B. parabo- 
lisch gekrummt. Selbstverstandlich konnen sie auch ei- 
ne andere Krummung aufweisen, sie konnen in Stufen 
geformt sein oderauch gerade veriaufen. Bei gleichzei- 
tiger Verwendung als Reflektor sind die Langsstege 1 
auf ihren Innenseiten verspiegelt oder mit einer sonsti- 
gen Oberflache mit hohem Reflexionsgrad versehen. 
[0012] Die Lamellen 2 sind mit Abstand zueinander 
quer zur Lichtquelle 3 zwischen den Langsstegen 1 an- 
gebracht und uber eine Befestigungsfeder 4 an den 
Langsstegen 1 befestigt, durch die das Raster 20 be- 
stehend aus Lamellen 2 und Langsetement 1 werkzeug- 
los in eine Leuchte eingerastet werden konnen. 
[0013] Die Lamellen 2 sind genauer in FIG. 3 darge- 
stellt und bestehen aus einem transparenten Prismen- 
korper aus Kunststoff oder Glas, der im Querschnitt im 
Wesentlichen dreieckig ausgebildet ist, wobei die von 
der Lichtquelle 3 abgewandte Unterseite 6 die groBte 
Brelte aufweist und die Seitenflachen 7 schrag nach 
oben zur Lichtquelle 3 hin veriaufen und entsprechend 
FIG. 3 in einer spitzen Kante 5 enden. Selbstverstand- 
lich sind andere prismatische Formen fur die Prismen- 
korper 21 denkbar, so kann beisplelsweise die zur Licht- 
quelle 3 hin gewandte Kante 5 abgeflacht sein. so daB 
sich im Querschnitt eine Trapezform ergibt, wie in FIG. 
7 gezeigt ist. In der FIG. 3 a) bis g) (h) ist eine Seiten- 
ansicht) sind die Seitenflachen 22 des Prismenkorpers 
gekrummt, z.B. angenahert parabolisch konvex oder 
angenahert zylindrisch konvex ausgebildet, wodurch 
sich eine Linsenform ergibt. Die gekrummte Form der 



Seitenflachen kann auch durch gerade Flachenteile an- 
genahert werden bzw. die gekrummte Flache kann ge- 
stuft ausgebildet sein. Die Unterseite 6 des Prismenkor- 
pers 21 kann entsprechend den gewunschten Abstrahl- 
5 bedingungen konkav (FIG. 3 a, b). konvex (FIG. 3 c, d) 
gerade (FIG. 3 e, f) oder auch mit Prismen in Langs- 
oderQuerrichtung (FIG. 3g, h) versehen sein oder eine 
sonstige prismatische Abstrahlflache aufweisen. Falls 
gewunscht, kann die Unterseite 6 verspiegelt oder an- 
10 ders z. B. transparent und/oder farbig oder lichtundurch- 
lassig beschichtet sein, wie in der perspektivischen An- 
sicht in FIG. 3 angedeutet ist. Die Querschnittsformen 
aus FIG. 3 i bis p entsprechen denen nach FIG. 3 a bis 
h mit dem Unterschied, daB die Seitenflachen 22 nicht 
mit einer Krummung versehen sind, sondern gerade 
ausgebildet sind. 

[0014] Die Lamellen 2 bzw. Prismenkdrper 21 beste- 
hen vorzugsweise aus Kunststoff und konnen im Spritz- 
guss-Extrudierverfahren, Pressverfahren und derglei- 
Chen Verfahren hergestellt werden. Dabei kann ein 
Kunststoff mit gewunschtem Transmissionsverhalten 
gewahit werden und die Oberflachen des Prismenkor- 
pers 21 , insbesondere die Unterseite 6 kann mit der ge- 
wunschten Strukturierung versehen werden. Anstelle 
des Kunststoffs ist fur den Prismenkorper 21 auch Glas 
venwendbar, wobei als Herstellungsverfahren z.B. das 
Pressen gewahit wird. 

[0015] In der FIG. 4a) und b) und FIG 12sind weitere 
Formen einer prismatischen Lamelle 2 in der Aufsicht 
und im Querschnitt dargestellt. Entsprechend FIG. 4a) 
ist die der Lichtquelle zugewandte Oberkante 23 der La- 
melle 2 uber ihre Lange gesehen gekrummt, d.h. konkav 
ausgebildet und die Unterkante 24 ist gerade. Dadurch 
nimmt die Hohe der Lamelle 2 von ihrer Mitte zum Rand 
hin zu. Im Ausfuhrungsbeispiel nimmt auch die Breite 
von der Mitte zum Rand hin zu, wie im Schnitt A-B und 
Im Schnitt C-D zu erkennen ist. In FIG.4b) ist auch die 
Unterkante 24 uber die Lange der Lamelle 2 nach innen 
konkav eingezogen, wobei die Krummungen der Ober- 
kante 23 und der Unterkante 24 auch unterschiedlich 
sein konnen. Auch in diesem Beispiel nimmt die Breite 
der Lamelle 2 im Querschnitt zu wie in den Schnitten E- 
F und G-H zu erkennen ist. Selbstverstandlich kann die 
Breite im Querschnitt auch gleich bleiben und die Ober- 
kante 23 kann abgeflacht sein. In FIG. 12 ist sowohl die 
Oberkante 23 als auch die Unterkante 24 konkav aus- 
gebildet. 

[0016] In FIG. 2a) und b) sind Strahlengange darge- 
stellt, wobei in FIG. 2a) der Verlauf zwischen zwei La- 
mellen gezeigt wird, bei dem die Refraktion an den 
Grenzflachen der Lamelle gut zu erkennen ist. In FIG. 
2b) ist die Unterseite 2 der Lamelle konkav ausgebildet 
und die von der Lichtquelle 3 auf die Unterseite treffen- 
den Strahlen werden total reflektiert und durch die To- 
talreflexion wird somit der Austritt von storendem Licht 
vermieden und das reflektierte Licht wird als Nutzlicht 
weitergeleitet. Zusatzllch kann die Unterseite verspie- 
gelt sein. 
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[0017] FIG. 5 zeigt eine schematische perspektivi- 
sche Anslcht eines mittels Hohlkammerextrusion herge- 
stellten Formkorpers 25, dessen Langsschnitt in FIG. 6 
dargestellt ist. In diesem Fall sind die Lannellen 2 an ihrer 
Unterseite 6 miteinander verbunden und weisen keinen 
Abstand zueinander auf und ihre der Lichtquelle 3 zu- 
gewandte Seite ist abgeflacht und auch in diesem Be- 
reich sind die Lamellen 2 durch Stege 26 nniteinander 
verbunden. Auf diese Weise entsteht eine Ausf uhrungs- 
form, die uber einen Strahlengang verfugt, der dem ei- 
nes herkommiiclien Parabolspiegelrasters nach dem 
Stand der Technik ahnlich ist, bei dem jedoch an die 
Stelle des Luftholraums zwischen den Parabolsplegel- 
blattern nach dem Stand der Technik transparentes 
lichtlenkendes Material 9 tritt und die 'Blatter' nach dem 
Stand der Technik hier als Hohlraum 27 ausgebildet 
sind. In FIG. 6 sind zwei Strahlengange dargestellt, wo- 
bei bei dem einen am Ubergang zwischen transparen- 
tem Material 9 und Luft eine mit 7 bezeichnete Lichtbre- 
Chung und bei dem anderen Strahlengang an dem 
Ubergang ab einem bestimmten Winkel die mit 8 be- 
zeichnete Totalreflektion stattfindet. 
[0018] Auch dieser Formkorper 25 kann mit einem 
RastmechanismusandenLangsstegen 1 bef estlgt wer- 
den, er kann jedoch auch anderweitig, z.B. durch Eln- 
hangen an einem die Halterung bildenden Rahmen be- 
festigt werden. 

[0019] In FIG. 7 sind weitere Moglichkeiten fur die Bil- 
dung von Formkorpern 25 im Langsschnitt dargestellt. 
FIG. 7a) zeigt eine Ausfuhrungsform, die fertigungs- 
technisch einfacher als eine Ausfuhrungsform in Hohl- 
kammerextrusion entsprechend FIG. 6 herzustellen ist. 
In diesem Fall ist eine getrennte Platte 28 als Verbin- 
dungselement der der Lichtquelle 3 zugewandten Seite 
der Lamellen 2 vorgesehen. In FIG. 7b) besteht der 
Formkorper 25 aus zwei Formtellen 10, 11, wobei das 
eine Formteil 11 die Aneinanderreihung der Lamellen 2 
bildet und das andere Formteil 10 die Hohlraume zwi- 
schen den Lamellen 2 ausfullt und aus einem transpa- 
renten Material besteht, das einen zu dem des Materials 
des Formteils 11 unterschiedlichen Brechungsindex 
hat. In FIG. 7c) ist wiederum ein Langsschnitt eines 
Formkorpers 25 dargestellt, bei dem die Lamellen 2 im 
Querschnitt eine abgeflachte Dreiecksform aufweisen 
und wobei diese Ausfuhrungsform gleichfalls im Hohl- 
kammerextrusionsverfahren hergestellt ist. Auch hier 
kann jedoch eine getrennte Platte ahnlich der Platte 28 
nach FIG. 7a) vorgesehen sein Oder wie in FIG, 7b) kon- 
nen zwei Formteile mit jeweils invertierter Forni und Ma- 
terialien unterschiedlichen Brechungsindizes verwen- 
det werden. 

[0020] In FIG. 8 ist im Langsschnitt und im Quer- 
schnitt eine Zylinderlinse 29 dargestellt, wobei die Zy- 
linderlinse 29 im Querschnitt als Kreisabschnitt ausge- 
bildet ist. Die Zylinderlinse 29 wird mit der Unterseite 6 
einer Lamelle 2 verbunden und bildet den Abschlu3 der 
Lamelle 2. Fur eine Verbindung mit der Lamelle 2 weist 
die Zylinderlinse an ihren Enden Ansatze 30 auf, die mit 



entsprechenden Ausnehmungen an den Enden der La- 
melle 2 in Eingriff treten. 

[0021 ] Beim Einsetzen der Lamelle 2 mit Zylinderlinse 
29 in die Halterung bzw. in die Lampenelemente 1 des 

s Leuchtenrasters 20 greif en die an den Ansatzen 30 der 
Zylinderlinse 29 vorgesehenen Rastnasen in Schlitze in 
den Lampeneiementen 1 ein und legen Zylinderlinse 
und Lamelle fest. In FIG. 9 ist eine Lamelle 2 mit Zylin- 
derlinse 29 im zusammengesetzten Zustand darge- 

10 stelll Mit der Zylinderlinse 29 als untere AbschluBflache 
der Lamelle 2 wird eine bessere Entblendung erreicht. 
Bei dem lamellenartigen Prisma 2 kann es bei bestimm- 
ten Positionen der Lichteinstrahlung zu einer Abstrah- 
lung in zu kleinen Winkein und damit zu einer Blendung 

IS kommen. Dies wird durch die Zylinderlinse 29 vermie- 
den, da sie diese ungunstigen Strahlen durch Totalre- 
flexion und/oder durch Brechung in gunstige Abstrahl- 
winkel ablenkt. 

[0022] Auch die Zylinderlinse 29 besteht vorzugswei- 
20 se aus Kunststoff oder Glas und wird mit den oben er- 
wahnten Verfahren hergestellL Wie aus FIG. 9 zu er- 
kennen ist, weist die Lamelle 2 an ihren Enden ange- 
formte Rastelemente 31 auf, die zur Verrastung bzw. 
Verklemmung mit den die Halterung bildenden Langs- 
25 stegen bzw. -elementen 1 dienen. Dazu sind in den 
Langsstegen entsprechende Ausnehmungen bzw. L6- 
cher vorgesehen in die die Rastelemente 31 eingesetzt 
werden und durch entsprechende Schlitze bzw. Quer- 
schnittsverengungen wird eine Verrastung vorgenom- 
30 men. 

[0023] In den Figuren 10 und 11 sind Unteransichten 
und Querschnitte einer rotationssymmetrischen Anord- 
nung einer die Lamellen 2 aufnehmenden Halterung 13 
dargestellt, wobei FIG. 10 die Anordnung der Lamelle 

35 als Kreuzraster in einem rotationssymmetrischen koni- 
schen Rundreflektor 13 fur den Betrieb mit annahernd 
punktformigen zentral angeordneten Lampen 3 und/ 
Oder mit konzentrisch angeordneten Ringlampen (ge- 
strichtelt dargestellt) zeigt. In FIG. 11 sind die konvex- 

40 gefomiten prismatischen Lamellen 2 als Ringraster 1 5 
in den rotationssymmetrischen Rundreflektor einge- 
setzt und konnen durch transparente Stege oder 
Drahtspangen oder dgl. mit ihm verbunden sein. 
[0024] In den beschriebenen Ausfuhrungsbeispielen 

45 ist die Querschnittkontur der Lamellen bzw. der Pris- 
menkorper derart gestaltet, da3 sie sich in ihrer allge- 
meinen Form insbesondere hinsichtlich der Seitenkon- 
tur zur Lichtquelle hin verjungt. 
[0025] Die allgemein sich zur Lichtquelle hin verjun- 

50 gende Querschnittskontur kann durch gerade, ge- 
krummte oder gezackte z.B. ahnlich einer Fresnellinse 
Oder abgestufte Teilstukke gebildet werden. Im zur 
Lichtquelle abgewandten Bereich der Prismenkorper 
kann die Kontur von der allgemeinen sich verjungenden 

55 Form abweichen, z.B. kann im unteren Bereich der Ab- 
stand zwischen den Seitenflachen im Querschnitt gese- 
hen, gleich bteiben oder kleiner werden. 



7 



EP0 903 535 A2 



8 



Patentanspruche 

1. Lamellenanordnung fur Leuchten zur Abblendung 
und Lenkung von Licht, das von mindestens einer 
Lichtquelle abgestrahtt wird, mit mehreren an einer s 
Halterung befestigten Lame!len, dadurch gekenn- 
zeichnet, da3 die Lannellen (2) als transparente 
Prismenkorper (21) ausgebildet sind, wobei die 
Querschnittkontur der Prismenkorper in ihrer allge- 
meinen Fornn im zur Lichtquelle zugewandten Be- 
reich sich zur Lichtquelle (3) hin verjungt. 



korper (2), (21) aus Kunststoff Oder Glas bestehen 
und durch SpritzgieBen, Pressen, Extrudieren Oder 
dergleichen hergestellt sind. 

10. Lamellenanordnung nach einem der Anspruche (1) 
bis (9), dadurch gekennzeichnet. daBdie Halterung 
als mindestens zwei Langselemente (1 ) aufweisen- 
der langgestreckter Rahmen ausgebildet ist. in den 
mehrere Prismenkorper (21) quer zur Langsachse 
des Rahmens kraft- und/oder formschlussig elnge- 
setzt sind. 



10 



2. Lamellenanordnung nach Anspruch (1), das die 
Querschnittsform des Prismenkorpers (21 ) im We- 
sentlichen dreieck- oder trapezformig Ist und daB 
die schragen Seitenflachen (22) des Prismenkor- 
pers konvex gekrummt, gerade, gestuft oder ge- 
zackt sind. 

3. Lamellenanordnung nach Anspruch (1) oder (2), 
dadurch gekennzeichnet, daB die von der Licht- 
quelle (3) abgewandte Flache (6) des jeweiligen 
Prismenkorpers (21) in seinem Querschnitt gese- 
hen konvex, konkav oder gerade Ist. 

4. Lamellenanordnung nach einem der Anspruche (1 ) 
bis (3), dadurch gekennzeichnet, daB die von der 
Lichtquelle (3) abgewandte Flache (6) des jeweili- 
gen Prismenkorpers (21 ) verspiegelt oder prismiert 
Ist. 

5. Lamellenanordnung nach einem der Anspruche (1 ) 
bis (4), dadurch gekennzeichnet, daB die der Licht- 
quelle zugewandte Kante (5) oder Flachenkante 
(23) des jeweiligen Prismenkorpers (21) uber des- 
sen Lange gesehen konkav gekrummt ist und daB 
die abgewandte Flachenkante (24) uber seine Lan- 
ge gesehen gerade oder konkav gekrummt ist. 

6. Lamellenanordnung nach Anspruch (5), dadurch 
gekennzeichnet, daB die Brelte des Querschnitts 
des Prismenkorpers uber seine Lange gesehen von 
der Mitte zum Rand zunimmt. 



11. Lamellenanordnung nach einem der Anspruche (1) 
bis (8), dadurch gekennzeichnet, daB die Prismen- 

is korper (2). (21 ) zur Bildung eines Formkorpers (25) 
mitelnander verbunden sind. 

12. Lamellenanordnung nach einem der Anspruche (1 ) 

bis (10), dadurch gekennzeichnet, daB die Pris- 
20 menkorper an der der Lichtquelle (3) zugewandten 
Seite mit einer transparenten Platte (26). (27) ab- 
gedeckt sind. 

13. Lamellenanordnung nach einem der Anspruche (1 ) 
25 bis (12), dadurch gekennzeichnet, daB zwischen 

den Prismenkorpern Luft (27) oder ein testes Mate- 
rial (1 0) mit zum Brechungsindex des Prismenkor- 
pers unterschledlichem Brechungsindex angeord- 
net ist. 

30 

14. Lamellenanordnung nach einem der Anspruche (1) 
bis (9) Oder (11) bis (13), dadurch gekennzeichnet, 
daB die Halterung als Rundreflektor (13) ausgebil- 
det ist, in die mehrere als konzentrische Prismen- 

35 korper ausgebildete Lamellen oder zu einem Kreuz- 
raster zusammengesetzte Lamellen eingesetzt 
sind. 

15. Lamellenanordnung nach einem der AnsprOche (1) 
40 bis (14), dadurch gekennzeichnet, daB die Halte- 
rung gleichzeitig einen Reflektor bildet. 



30 



7. Lamellenanordnung nach einem der Anspruche ( 1 ) 45 
bis (6), dadurch gekennzeichnet, daB der Prismen- 
korper (21) an seiner der Lichtquelle abgewandten 
Flache (6) mit einer Zyllnderllnse (29) verbunden 

ist 

50 

8. Lamellenanordnung nach Anspruch (7), dadurch 
gekennzeichnet, daB die Zylinderlinse (29) an ihren 
Enden Ansatze (30) aufweist, die in entsprechende 
Ausnehmungen an den Enden des Prismenkorpers 

(2), (21)eingreifen. ss 

9. Lamellenanordnung nach einem der Anspruche (1 ) 
bis (8), dadurch gekennzeichnet, daB die Prismen- 
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